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OneCNC Profiler software for CNC Router, Plasma, Laser, 
Waterjet and Oxy cutting machines. OneCNC Profiler is a 
powerful solution to machine everything from simple 2 axis to 
engraving pocketing drilling profile part processing and cutting. 
It incorporates a full range of robust associative machining 
strategies through a simple wizard-driven interface for fast 
programming. Complete verification and backplot functions allow 
thethe user to prove the cut paths and processing prior to machine 
use to ensure part accuracy.

Select the cut boundaries and enter a few settings and you 
have a part shape ready to nest.   OneCNC provides 
automated control over quantity, rotation, corner handling, tabs 
and the styles of entry and exit of the cut. If your machine has 
drilling functionality, hole feature recognition can be used to drill 
all holes within the nested shapes prior to the cutting operation.  
If your machine has engraving functionality OneCNC can 
engraveengrave any geometry within the nested shapes prior to the 
cutting operation.  This can be used to place part numbers or 
alignment marks accurately.

OneCNC Profiler will nest with fully automated true shape 
nesting, including part within part nesting to efficiently use the 
cutting material to the best advantage.  Rotation control is 
handled automatically, so materials with grain direction will 
always be cut in the correct orientation. For simple low quantity 
shapes, OneCNC Profiler has manual bump nesting.  You can 
quickly drag and rotate parts into position on a nested sheet, 
withwith a pre-set clearance distance. The perfect combination of 
automatic and semi-automatic nesting along with powerful 
manual nesting functions like copying, moving, and rotating.

The CNC paths for a set of nested part sheets can be 
generated in one operation, automatically producing as many 
sheets as you need to complete the job. Calculation of real 
time and cost is provided. OneCNC Profiler calculates time and 
cost of cutting any part and also the entire sheet, taking into 
account the cut length, the hourly machine rate and the cost 
of consumables based on the technological machine data. If 
youyou have a sheet of material that has been partly used or is 
not rectangular, you can draw the sheet boundary and nest 
parts to the sheet shape with automatic or manual nesting.
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OneCNC XR8 Profiler
Software OneCNC Profiler para máquinas CNC de router, plasma, láser, chorro de agua y
oxicorte. OneCNC Profiler es una potente solución para mecanizar desde piezas sencillas
de 2 ejes hasta grabado, vaciados, taladrado, procesamiento de perfiles y corte de piezas.
Incorpora una gama completa de estrategias de mecanizado asociativas y robustas
mediante una sencilla interfaz guiada por asistente para una programación rápida. Las
funciones completas de verificación y backplot permiten al usuario comprobar las
trayectorias de corte y el proceso antes de utilizar la máquina, para asegurar la precisión de
la pieza.

Control de corte
Seleccione los contornos de corte, introduzca unos pocos parámetros y tendrá una forma de
pieza lista para anidar. OneCNC proporciona control automatizado de cantidad, rotación,
tratamiento de esquinas, pestañas y estilos de entrada y salida del corte. Si su máquina
dispone de taladrado, el reconocimiento de taladros puede utilizarse para taladrar todos los
agujeros dentro de las formas anidadas antes de la operación de corte. Si su máquina
dispone de grabado, OneCNC puede grabar cualquier geometría dentro de las formas
anidadas antes del corte. Esto puede usarse para colocar con precisión números de pieza o
marcas de alineación.

Anidado de piezas
OneCNC Profiler anida con anidado automático de forma real, incluyendo el anidado de
piezas dentro de piezas para aprovechar el material de corte de la mejor manera. El control
de rotación se gestiona automáticamente, de modo que los materiales con dirección de
grano se cortan siempre con la orientación correcta. Para formas simples y de baja
cantidad, OneCNC Profiler incluye anidado manual por acercamiento. Puede arrastrar y
girar rápidamente las piezas hasta su posición en una chapa anidada, con una distancia de
separación predefinida. La combinación perfecta de anidado automático y semiautomático
junto con potentes funciones manuales como copiar, mover y rotar.

Múltiples chapas
Las trayectorias CNC para un conjunto de chapas con piezas anidadas pueden generarse
en una sola operación, produciendo automáticamente tantas chapas como necesite para
completar el trabajo. Se proporciona cálculo de tiempo y coste en tiempo real. OneCNC
Profiler calcula el tiempo y el coste de corte de cualquier pieza y también de la chapa
completa, teniendo en cuenta la longitud de corte, la tarifa horaria de la máquina y el coste
de consumibles según los datos tecnológicos de la máquina. Si tiene una chapa de material
parcialmente usada o no rectangular, puede dibujar el contorno de la chapa y anidar piezas
sobre esa forma mediante anidado automático o manual.
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OneCNC Profiler CAM can be customised to suit all Router table machines. 
Ease-of-use is just one of the reasons that OneCNC is a popular system 
of choice for programming CNC routers. Tooling and machining techniques 
unique to this industry are accommodated by OneCNC dedicated Router 
functionality and the self-customisable post to suit all popular machines 
including the PC based controllers. All popular posts are included and can 
be easily customised to suit individual requirements.

OneCNC Profiler CAM can be customised to suit all CNC Plasma table 
machines. Plasma arc cutting is a great process for cutting mild steel 
plate, offering much higher speeds than oxy-fuel cutting, and combined 
with the ease of use of OneCNC provides trouble free programming. 
Plasma cutting edge quality has a sweet spot that, depending on cutting 
current, generally ranges from about 6mm up to 40mm. OneCNC cut 
process can be configured to get the best from your plasma.

OneCNC Profiler CAM can be customised to suit all Laser Cutting 
machines. Laser speed of cutting and part cut quality requires precise cut 
control. OneCNC customisable self-configuration and post editing provides 
the basis for ease of use and exceptional control. Laser creates a very 
narrow kerf width, and therefore can cut very precise contours and 
accurate small holes with exellent cut control. Many materials such as 
plastics require custom settings and OneCNC has this ability to control 
the entry exits and corner loops.the entry exits and corner loops.

OneCNC Profiler CAM can be customised to suit all CNC Waterjet 
machines. Waterjet cutting also does a very nice job of cutting mild steel, 
giving a smooth and extremely accurate cut. Waterjet cutting accuracy 
can exceed that of laser cutting with good cut control, because the edge 
smoothness can be better, and there is no heat distortion. OneCNC 
waterjet ease of use and simple understanding of operation provides the 
basis of very good waterjet cutting control.

OneCNC Profiler CAM can be customised to suit all CNC Oxy Cut table 
machines. Oxy-fuel torch cutting, or flame cutting, is maybe the oldest 
cutting process that can be used on mild steel. It is generally viewed as 
a simple process, and the equipment and consumables are relatively 
inexpensive. OneCNC provides the ease of use with easy customisation 
and self-configured post settings to keep this process simple and effective.
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Router
OneCNC Profiler CAM puede personalizarse para adaptarse a todas las máquinas de mesa tipo
router. La facilidad de uso es una de las razones por las que OneCNC es un sistema muy elegido para
programar routers CNC. Las herramientas y técnicas de mecanizado propias de esta industria están
contempladas por la funcionalidad dedicada de OneCNC Router y por el postprocesador
auto-personalizable, válido para todas las máquinas populares, incluidos los controladores basados en
PC. Se incluyen todos los posts habituales y pueden personalizarse fácilmente según los requisitos
individuales.

Plasma
OneCNC Profiler CAM puede personalizarse para adaptarse a todas las mesas CNC de plasma. El
corte por arco de plasma es un gran proceso para cortar chapa de acero dulce, ya que ofrece
velocidades mucho más altas que el oxicorte y, combinado con la facilidad de uso de OneCNC,
proporciona una programación sin complicaciones. La calidad del borde en corte por plasma tiene un
punto óptimo que, según la corriente de corte, generalmente va desde unos 6 mm hasta 40 mm. El
proceso de corte de OneCNC puede configurarse para obtener el mejor resultado de su plasma.

Láser
OneCNC Profiler CAM puede personalizarse para adaptarse a todas las máquinas de corte láser. La
velocidad de corte láser y la calidad de la pieza requieren un control de corte preciso. La
autoconfiguración personalizable de OneCNC y la edición de postprocesadores proporcionan la base
para una gran facilidad de uso y un control excepcional. El láser genera un ancho de ranura muy
estrecho, por lo que puede cortar contornos muy precisos y agujeros pequeños exactos con un
excelente control de corte. Muchos materiales, como los plásticos, requieren ajustes personalizados y
OneCNC tiene capacidad para controlar entradas, salidas y bucles de esquina.

Agua
OneCNC Profiler CAM puede personalizarse para adaptarse a todas las máquinas CNC de chorro de
agua. El corte por agua también realiza un excelente trabajo al cortar acero dulce, ofreciendo un corte
suave y extremadamente preciso. La precisión del chorro de agua puede superar a la del corte láser
con un buen control de corte, porque la suavidad del borde puede ser mejor y no existe distorsión por
calor. La facilidad de uso de OneCNC para chorro de agua y la comprensión sencilla de su
funcionamiento proporcionan la base para un muy buen control de corte.

Oxicorte
OneCNC Profiler CAM puede personalizarse para adaptarse a todas las mesas CNC de oxicorte. El
corte con soplete de oxicombustible, o corte por llama, quizá sea el proceso de corte más antiguo que
puede utilizarse en acero dulce. Generalmente se considera un proceso sencillo, y el equipo y los
consumibles son relativamente económicos. OneCNC proporciona facilidad de uso con una
personalización sencilla y ajustes de postprocesador autoconfigurables para mantener este proceso
simple y eficaz.
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Accurate and reliable dynamic verification eliminates the 
need for expensive dry runs on the machine. Easily 
ensure the cut path delivers exactly what you intended 
with OneCNC verification tools. These tools include 
dynamic viewing and backplot of the cut paths. Minimize 
downtime, maximize manufacturing efficiency, and cut 
machining costs while gaining complete confidence in your 
machining processes.machining processes.

This gives your shop the best possible foundation for 
shop-tested CAD tools. From wireframe and surfacing with 
associated dimensioning to solid modelling, OneCNC 
ensures that you’re ready for any job. The streamlined 
CAD engine makes design work easy because each piece 
of geometry you create can be incrementally or absolutely 
created. Combined with all traditional CAD geometry 
functionsfunctions consolidated into a few simple clicks, simplifies 
the creation of even the most complex parts.

Ease of use is a very important factor in creating NC cut 
paths. To enable this all functions of the Wire CAM are 
“Wizard Driven” to lead users through the process with the 
minimum number of clicks. This ability allows the user to 
quickly produce cut paths with synchronisation without 
missing important settings. Work settings can be saved to 
further simplify use for commonly used functions.

OneCNC addresses the emerging shift in manufacturing 
towards Industry 4.0. This ensures users can merge into 
these goals and have the full benefits of digitalisation. 
Complete connectivity is provided by way of translators or 
direct file importation that handles the latest STEP IGES 
Parasolid SLDPRT SAT 3DM and VADFS to suit 
Solidworks, Inventor, Rhino3D, Ironcad, Spaceclaim and 
others.others. All of these digital processes are necessary to 
ensure connectivity that comes with Industry 4.0.

OneCNC Industry 4.0

Wizard Driven CAM

OneCNC Design

OneCNC VerificationVerificación OneCNC
La verificación dinámica precisa y fiable elimina la necesidad de costosas pruebas en
vacío en la máquina. Compruebe fácilmente que la trayectoria de corte entrega
exactamente lo previsto con las herramientas de verificación de OneCNC. Estas
herramientas incluyen visualización dinámica y backplot de las trayectorias de corte.
Reduzca el tiempo de inactividad, maximice la eficiencia de fabricación y reduzca los
costes de mecanizado, ganando plena confianza en sus procesos.

Diseño OneCNC
Esto proporciona a su taller la mejor base posible con herramientas CAD probadas en
el entorno de producción. Desde estructura alámbrica y superficies con acotación
asociada hasta modelado sólido, OneCNC asegura que esté preparado para
cualquier trabajo. El motor CAD simplificado facilita el diseño porque cada geometría
que se crea puede generarse de forma incremental o absoluta. Junto con todas las
funciones tradicionales de geometría CAD consolidadas en unos pocos clics,
simplifica la creación incluso de las piezas más complejas.

CAM guiado por asistente
La facilidad de uso es un factor muy importante al crear trayectorias de corte NC.
Para ello, todas las funciones de WireCAM están guiadas por asistente, conduciendo
al usuario por el proceso con el mínimo número de clics. Esta capacidad permite
producir rápidamente trayectorias de corte con sincronización sin omitir ajustes
importantes. Los parámetros de trabajo pueden guardarse para simplificar aún más el
uso de funciones habituales.

OneCNC Industria 4.0
OneCNC aborda la transición emergente de la fabricación hacia la Industria 4.0. Esto
asegura que los usuarios puedan integrarse en estos objetivos y obtener todos los
beneficios de la digitalización. La conectividad completa se proporciona mediante
traductores o importación directa de archivos que gestionan los últimos formatos
STEP, IGES, Parasolid, SLDPRT, SAT, 3DM y VADFS para SolidWorks, Inventor,
Rhino3D, IronCAD, SpaceClaim y otros. Todos estos procesos digitales son
necesarios para asegurar la conectividad propia de la Industria 4.0.
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